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Uvod

Modifikace taveniny znamena jeji upravu pomoci chemikalii (tzv. modifikatort) s cilem pfinutit
nekteré slozky zaujmout pii tuhnuti ptiznivéjsi strukturni usporadani. Podobnou operaci je o¢kovani
taveniny, kdy se do taveniny piidavaji pfisady vytvarejici krystaliza¢ni jadra, coz vede k vytvoreni
jemngjsi struktury s vyuzitim pro zlepSeni vlastnosti vysledného materialu. Tento postup zahrnuje
pridavani specifickych slouc¢enin nebo prvklt s vysokou afinitou do taveniny v nasem piipadé
v izolovaném automatickém procesu tzv. plnénym profilem.

Proces modifikace taveniny vyzaduje pfesné davkovani pridavnych latek a zaroven je
doprovazen bouflivou reakei. Z téchto diivodi se tak ¢asto provadi ve specializovanych modifikac¢nich
kabinach nebo zafizenich, kterd umoziuji presnou kontrolu a monitorovani daného procesu a zaroven i
izolaci od okolniho prostiedi a odsati veskerych vznikajicich zdravi skodlivych latek.

Tento postup je klicovy pro dosazeni optimalnich vysledki a vysokou kvalitu finalni taveniny s
minimalnimi teplotnimi a ¢asovymi ztratami a zarovei 1 s nezadoucim tinikem koufe a zdravi Skodlivych
latek do okolniho prostiedi. V pfiloZeném materialu Vam predkladame nejéastéjsi fesSeni uzavienych a
otevienych modifikacnich kabin, jakoz i doplnkova zatizeni, ktera naplni klicové pozadavky a zajisti

bezpecnost a vysokou kvalitu pfi procesu modifikace a o¢kovani.




Ovladani modifikacnich kabin a pribéhu modifikace

Ovladaci panel modifikac¢ni kabiny je vybaven fidicim systémem SIEMENS SIMATIC a

specifickym programem. Tento sofistikovany systém umoziiuje komplexni ovladani celého procesu
modifikace s maximalni pfesnosti, efektivitou a minimalnim teplotnim tnikem.
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Obr. 1 Ovladaci panel modifikacni kabiny — PROMET Foundry Vsetin

Z ovladaciho panelu je mozné vidit nasledujici aspekty modifikacniho procesu:

1.

Celkovy Priibéh Procesu: Uzivatel ma moznost sledovat a ovliviiovat kazdy krok
modifika¢niho procesu prostiednictvim intuitivniho rozhrani.

Davkovani Plnéného Profilu a O¢kovadla: Precizni nastaveni davkovani plnéného profilu a
ockovadla umoznuje dosdhnout optimalnich parametrti taveniny. Systém umoziuje dynamické
prizptisobeni prabéhu modifikace na zakladé aktualnich parametrd taveniny, jako je teplota,
mnozstvi anebo chemické slozeni kovu.

Intenzita Odsavani: Moznost nastaveni intenzity odsavani zajiStuje optimalni pracovni
podminky a minimalizuje riziko Gnikt nezadoucich vypart.

Prizpisobeni Prostiedi dle PoZadavki Klienta: Systém umoznuje prizptisobeni a
zaimplementovani dal$ich procest do fidiciho panelu (napt. Implementace kolejového vozidla,
kladkostroje, vyuzivani riznych velikosti panvi atd.).

Ridici systém poskytuje:

Plny Automaticky ReZim: Pro plynuly a bezproblémovy chod modifika¢niho procesu.
Manualni (Ru¢ni) ReZim: Moznost ru¢niho ovladani a intervence dle potieby.

Informace o Poruchach: Okamzité informovani o jakychkoliv poruchach nebo problémech v
procesu.

Monitorovani_Spotieby Davkovaného Profilu_a Priibéhu: Piesné sledovani spotieby
materialu a prubéhu procesu, coZ umoziuje efektivni planovani procesti a vymény davkovaného
materiali.




Modifika¢ni kabiny uzavrené

N

zac¢ina dopravou panve na kolejovém vozidle nebo pomoci vysokozdvizného voziku do vnitiniho
prostoru kabiny. Zde probiha samotna modifikace s vyuzitim podavace dratu, ktery se nachazi na
nadstropni ¢asti mimo prostor kabiny.

Kabina je pln¢€ uzaviena a vybavena zastavbou pro vzduchotechnické odsavani, pficemz dochazi k
vyrovnani objemu odsavanych znecCistujicich latek ptivodem cerstvé vzdusniny pomoci piivodniho
kandlu mezi zdsuvnymi nebo kiidlovymi vraty a podlahou. Tato uzaviena konstrukce zajistuje
maximalni bezpecnost a kontrolu nad pracovnim prostfedim.

Samotna kabina mtze byt vybavena specifickym vikem pro jednu zvolenou panev nebo univerzalnim
vikem, pfi¢emz je kompenzace vyskového rozdilu panvi zajisténa pomoci pohyblivého vika. Zakladni
varianta vyuziva spousténi vika pomoci kladkostroje, nebo lze vyuzit pro pohyb vika hydraulického
pistového valce s dodatecnym ptitlakem pro zajisténi optimalni tésnosti mezi dosedaci plochou panve a
povrchem vika. Pfedlozenym zpiisobem je tak zajisténa optimalni manipulace s panvi a efektivni pribeh
modifikace taveniny v uzavieném a kontrolovaném prostiedi.

Vyhody uzaviené modifikacni kabiny:

1. Bezpecnost pracovniki: Uzaviena kabina poskytuje ochranu pracovnikd pfed moznymi
nebezpeénymi vlivy, jako jsou vypary a kapénky tekutého kovu. To zvySuje celkovou
bezpec¢nost pracovniho prostiedi.

2. Uzaviené a kontrolované prostitedi: Uzavieny prostor umoziiuje Uplnou kontrolu nad
pracovnim prostfedim, coz je klicové pro dosazeni konzistentnich a pfesnych vysledki
modifikace taveniny.

3. Vhodné piedevsim pro objemné panve do 30 tun: Uzaviena varianta modifika¢ni kabiny je
zejména vhodna pro objemnéjsi panve s intenzivnéj$im pribchem procesu modifikace.

4. Unifikace zatizeni dle poZadavki zdakaznika: Kabina mtze byt vybavena riznymi prvky, jako
jsou univerzalni vika, modifika¢ni vozidla atd., coZ umoznuje piizptisobeni konkrétnim
potfebam procesu modifikace.

Zdéné modifikacni kabiny se zasuvnymi vraty a hydraulicky pohyblivym vikem

Obr. 2 Uzaviend zdénd varianta modifikacni kabiny pro pdanve do 30 tun

(soucdsti zaiizeni je samo-zajizdéjici modifikacni viiz o nosnosti 35 tun, hydraulické viko a
zdsuvné vrata)



Zdéné modifikacni kabiny se kfidlovymi vraty
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Obr. 3 Uzaviend zdénd varianta modifikacni kabiny pro panve do 6 tun

(souddsti zaiizeni je samo-zajizdéjici modifikacni viiz o nosnosti 10 tun a kiidlové vrata
s elektrickymi pohony)



Modifikacni kabiny otevrené

Oteviené modifikacni kabiny pfedstavuji variantu zafizeni pro Upravu taveniny, zejména vhodnou pro
panve do 6 tun a umisténi zatizeni v omezenych (stisnénich) prostorach. Cely proces zacina dopravou
panve pomoci vysokozdvizného voziku do prostoru kabiny, kde je nasledné dana panev umisténa na
usazovaci pfipravek. Timto zplisobem je zajiSténa optimalni manipulace s panvi, zejména v omezenych
prostorach, a zaroven efektivni priibéh modifikace taveniny v kontrolovaném prostfedi.

Samotna modifikace probiha s vyuzitim podavace dratu, ktery je umistnéni na ocelové konstrukei, ktera
se nachazi na pochozi plosiné kabiny. V uvedeném piipad¢ je kabina oteviena a odsavani zplodin je
zajisténo tvarovym vikem, které je pfimo propojeno s vzduchotechnickym odsavanim. Kabina mtize byt
vybavena specifickym vikem pro konkrétni panev nebo univerzalnim vikem. Kompenzace vyskového
rozdilu panvi je feSena pohyblivym vikem. Zakladni varianta vyuZziva spousténi vika pomoci
kladkostroje, nebe 1ze vyuzit hydraulického pistového valce s dodatecnym pritlakem, coz zajistuje
optimalni utésnéni mezi dosedaci plochou panve a povrchem vika.

Vyhody uzaviené modifikacni kabiny:

1. Prizpisobivost dostupnému prostoru: Oteviena kabina je optimalnim feSenim zejména pro
podniky s limitujicim prostorem.

2. Bezpecnost pracovnikii: Oteviena kabina s uzavienym prostorem vika poskytuje ochranu
pracovnikii pfed moznymi nebezpeénymi vlivy, jako jsou napf. vypary a kapénky tekutého
kovu. To zvySuje celkovou bezpecnost pracovniho prostredi.

3. Kontrolované prostiedi: Uzavieny prostor vika zarucuje dosazeni konzistentnich a ptresnych
vysledkt modifikace taveniny.

4. Jednoduchy pristup pro obsluhu: Obsluha zafizeni mé pfimy vyhled na pracovni prostor, coz
zlepsuje kontrolu a umoznuje rychlou reakci na ptipadné problémy.

5. Vhodné piedev§im pro mensi panve do 6 tun: Oteviena varianta kabiny je zejména vhodna
pro panve do 6tun s méné-intenzivnim prabéhem procesu modifikace.

6. Unifikace zaFizeni dle poZadavki zdkaznika: Kabina mlze byt vybavena riznymi prvky, jako
jsou napf. univerzalni vika, coZ umoznuje ptizplsobeni konkrétnim potiebam procesu
modifikace.

7. Niz8i ndklady na vystavbu: Oteviené kabinové konstrukce mohou nabidnout nizsi néklady na
vystavbu ve srovnani s uzavienymi kabinami.

Obr. 4 Oteviend varianta modifikacni kabiny pro panve do 6tun

(soucasti zarizeni je hydraulické viko)



Obr. 5 Otevicend varianta modifikacni kabiny

kabina je umisténd v limitujicim prostoru mezi dvéma stiedofrekvencénimi tavicimi
pecemi, priijezdovou trasou pro pievoz taveniny a pochozi lavkou



Zarizeni pro modifikacni kabiny
Pro zatizeni modifika¢nich kabin dodavame také dalsi klicové prvky, které optimalizuji proces Gpravy
taveniny a zajist'uji bezpeény a efektivni provoz.

Vika panvi

Nabizime §iroky sortiment vik pro panve, které jsou navrzeny tak, aby plnily specifické pozadavky
ruznych typt modifikac¢nich kabin. Tyto vika zabezpecCuji optimalni uzavieni pracovniho prostoru a
minimalizuji tinik nezadoucich vypart do okolniho prostiedi.

Obr. 6 Sintrace vyzdivky vika modifikacni kabiny

Nahrivaci pfipravky pro slévarenské panve

Pro optimalni trvanlivost vyzdivky modifikac¢nich panvi nabizime kvalitni nahtivaci pfipravky navrzené
tak, aby zajistily spravnou teplotu vyzdivky panve a maximalni Gsporu energie.

Obr. 7 Nahiivaci pripravky panvi



Kolejové vozidla pro zavazeni taveniny do modifikac¢nich kabiny

Kolejova vozidla sehravaji kli¢ovou roli pfi manipulaci s taveninou v uzavienych modifika¢nich
kabinach. Tato vozidla jsou navrzena tak, aby umoznovala snadny pfesun modifikac¢nich panvi dovnitt
i ven z kabiny. Pro bezpe¢né ulozeni na kolejovych vozidlech jsou panve umistény do specializovanych
ptipravkll s pomoci mostového jefabu nebo vysokozdvizného voziku. Tato flexibilita umoziuje precizni
manipulaci s kovem, coz je kliC¢ové pro spravni navedeni dratu do stifedu modifikacni panve a dosazeni
optiméalnich vysledk modifikace taveniny v uzavieném a kontrolovaném prostiedi.
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Obr. 8 Kolejova vozidla pro prevoz taveniny



